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A CASE STUDY FOR THE RESTORATION AND CONSERVATION METHODOLOGY
OF TIMBER CIVIL ARCHITECTURE 4

ABSTRACT

This article is focused on the restoration and conservation methodologies of traditional Ottoman
timber civil architecture through an example being carried out in ‘Stleymaniye’, one of the world heritage
sites in Istanbul. The case study includes the entire work on both scientific and architectural fields of
conservation such as research, documentation, material analyses, implementation methodologies and
proposals in terms of national and global criteria for the conservation of cultural heritage. Architectural
project, laboratory work, conservation science and timber training workshop are involved in the study, so
collaboration among various disciplines is tried to be provided.

Main principles of the case study can be shortly defined as ‘authenticity’ and ‘sustainability’. These
refer to ‘protecting the survived original building elements and details in situ’ and ‘developing and practis-
ing the methods for extending their lifespan with an interdisciplinary work’ synchronously. Restoration
is just one of the periods of the whole conservation process, whereas post-implementation steps like

re-use and further maintenance provide the real and long-term conservation of the historical, social and
intangible values of the property. Therefore ‘unity’ among the whole approaches also occurs as another

principle in the long term.

Previous articles in the first, fourth and tenth volumes of this journal had included the whole architec-
tural documentation work, pre-implementation studies, dismantling inventory, removal of the improper
additions, reconstruction of the fire wall and restoration of the wooden frame system.

This article explains the continuing implementation period of the historical timber house. Restoration
methods and conservation treatments used for the wooden building elements, dismantling and recon-

struction of the additional (II.Period) timber construction, repair of the roof system and facade imple-
mentations. It will be continued to share the relevant experiences about the study in further volumes.

Bir Ahsap Yapida
Koruma-Uygulama Metodolojisi 4
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> Makale, Stileymaniye Kirazl
Mescit ve Ayse Kadin Hamami so-
kaklarinin kesisiminde, 571 ada 6
parselde yer alan tarihi ahsap ya-
pinin restorasyonuyla ilgili olarak
hazirlanan makalelerin dordiincii-
siidiir. Onceki makalelerde sirasty-
la mimari belgeleme ve projelen-
dirme; onarim oncesi hazirliklar ve
eklerin kaldirilmast; yangin duva-
rinin sokiimii, yeniden oriilmesi ve

tasiyicl sistemin onarimi, toplam
alt1 baslik halinde konu edilmisti."

Bu makalede, yapida devam
eden uygulama stirecinin ilerle-
yen asamalar1 hakkinda bilgi ve-
rilecektir. Tamamlanan uygulama
asamalari:

Ahsap yap1 elemanlarina uygu-
lanan koruma ve onarim teknikleri

El I1.D6nem eki ahsap yapiin
sokiimii ve 6zgiin detaylariyla yeni-
den yapimi

E Cat1 Orttisinin onarimi

f0 1.D6nem eki ahsap yapida
cephe uygulamas: basliklar1 altinda
anlatilacaktir. Ahsap yap1 eleman-
larinin koruma ve onarim calisma-
lar1 stire¢ boyunca diger calismala-
ra paralel olarak devam edecektir.
Bu makalede ahsap yap1 eleman-
larinin onariminda bugiin gelinen
noktaya kadar yiiritiilen ¢alisma-
lar aktarilacak; ileriki sayilarda ta-
van, doseme, merdiven gibi ona-
rim ve tretim siireclerindeki baska
safhalar da konu edilecektir.
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7. Ahsap Yap1 Elemanlarina Uygulanan Koruma ve Onanm Teknikleri
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1lk is olarak, tic katli ana yap1 ve
Ayse Kadin Hamami Sokagina ba-
kan II. Dénem eki yapida bulunan
ahsap kapi, pencere, kafes, dolap,
ara bolme elemanlari, ahsap mer-
diven ve cephe kaplamalar1 gibi 6z-
giin yap1 elemanlarindan yerinde
korunabilecek olanlar ve sokiilmesi
gerekenler belirlenmistir.

Ahsap yap1 elemanlarinin 6zgiin
malzemelerinin tespiti icin 6rnek-
ler alinarak, KUDEB Ahsap Kon-
servasyon Laboratuvar: biinyesin-
de malzeme analiz ve konservasyon
oneri raporu hazirlanmistir. Or-
neklerin laboratuvarda ince kesit-
leri hazirlandiktan sonra, polarizan
mikroskop ile gorsel analizleri ya-
pilarak hangi tiir ahsap kullanildig:
tespit edilmistir.

Bozulma durumlari ve yapidaki
islev ve konumlar1 nedeniyle sokii-
lerek bakim-onarimi yapilmasi ge-
reken mimari yap1 elemanlari, 1/20
sistem detay1 ve 1/1 nokta detayla-
rinin roloveleri alinarak fotograf ile
belgelenmislerdir (Sekil 1). Sokiim-
leri yapilip envanter numaralarina
gore isimlendirildikten sonra, ona-
rimlari yapilmak tizere ahsap atol-
yesine alinmislardir. Atolye orta-
minda gerekli restorasyon teknik-
lerinin (temizleme, boya sokiimii, bii-
tiinleme, parca degistirme, vb.) uygu-
lanmasinin ardindan, 6zgiin yerle-
rine yerlestirileceklerdir.

II.LDONEM EKI AHSAP YAPI

kat silmesi detay1

1 EEE

Sekil 1. Ozgiin 6rnegine gére hazirlanan detay cizimleri

(KUDEB Proje Grubu)

Yerinde korunamayacak dere-
cede bozulmus elemanlar, gerekli
belgeleme islemleri (fotograf arsivi,
detay cizimleri, vb.) tamamlandik-
tan sonra yapidan uzaklastirilmustir.
Bu elemanlar, 6zgiin ahsap cinsi ve
birlesim detaylar1 kullanilarak, ayn1
olci ve bigimde yeniden tiretilmis-
tir. Uretimler, hazirlanan 1/1 6lcek-
li 6zglin detaylara gore, Ahsap Egi-
tim Atolyesi biinyesindeki ustalar
tarafindan, 6grencilerin yardimiy-
la ve Proje Grubu kontroliinde ger-
ceklestirilmektedir.

Ahsap malzemeyi tahrip eden,
basta su olmak tizere atmosfer etki-
lerinin ve bécek, mantar gibi zarar-
lilarin zaman icerisinde ahsabin yu-

musamasina; stirekli temas halin-
de ise dokunun bozulmasina neden
oldugu gozlemlenmistir. Bu durum-
daki ahsap yap1 elemanlarinin sag-
lamlastirilmast esnasinda su yon-
temler uygulanmustir:

m Sokiimii yapilan ahsap giris
kapist, saglam i¢ kapilar, pencerele-
rin dograma, kafes, pervaz, denizlik
gibi elemanlar ile sacak alt1 furusla-
r1 ve kat silmeleri atolyeye tasinmis-
tir (Resim 1).

m Atolye ortaminda ahsap ele-
manlarin yiizeyindeki boyalarin so-
kiimii icin 6ncelikle zimparalama is-
lemleri yapilmis, daha sonra gereken
yerlerde 1s1 tabancast ya da boya s6-
kiicti kullanilmistir (Resim 2).
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Resim 3. Ucus deliklerinin kapatiimasi

m Boceklerin meydana getirdi-
gi ucus delikleri, zaman icerisinde
malzemenin kesitinin bosalmasi-
na neden oldugundan, bu deliklerin
icerisine dncelikle enjeksiyon yon-
temiyle ilaglama yapilmus; ardin-
dan bu delikler hazirlanan ince ¢u-
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buklar ile doldurularak kapatilmis- X v
tir (Resim 3). ) Resim 4. Kismi bitinleme islemleri
m Parca kayiplariin oldugu ki-
simlarda, elemanin 6zgtin malze- tirmalar sonucunda tespit edilen me, burkulma, catlama gibi sorun-
mesine sadik kalinarak kismi bii- Ozgilin ahsap cinsi ve uygun kuru- larin ve biyolojik bozulmalarin bas-
tiinleme yapilmistir (Resim 4). luk oranina? sahip malzeme kulla- ~ tan engellenmesi a¢isindan énemli-
Biitiinleme ve par¢a degistirme nilmustir. Ahsabin kuru olmasi, ile- dir. Arastirma sonucunda ortalama
gibi islemler i¢in, Ahsap Konservas-  ride malzemenin kurumasi esna- %12 civarinda nem oranina sahip,
yon Laboratuvari'nda yapilan aras- ~ sinda meydana gelebilecek don- hava kurusu kereste temin edilebil -

2 TS EN 942'ye gore, kuruluk oranlari:
- Dis dogramalik kereste icin: % 12-19
- l¢ dograma icin: Isitilmayan binalarda %12-16, 12-21°C oda sicakligi olacak yerlerde %9-13, oda sicakligi > 21°C olacak yerlerde ise, %6-10 olarak belirlenmistir.
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Resim 5. Pencere ve kafeslerin onarim sonrasi durumlari ve 6zgiin yerlerine takilmasi

Resim 6. Yeniden tretimi gerceklestirilen ahsap elemanlar

mistir. Daha sonra, her eleman icin
kendi 6zgilin detayina uygun bicim-
de biittinleme islemleri gerceklesti-
rilmistir. Yeni kullanilan ahsap mal-
zemenin tamami1 uygun teknikle
emprenye”’ edilerek, ahsabin ¢tirti-
mesi ve bozucu sartlardan etkilen-
mesi geciktirilmis olacaktir.

Yukarida anlatilan yontemle
pencere ve kafeslerin mevcut saglam
parcalart korunmak sartiyla, gerekli
yerlerde parca degistirme ve ekleme
yapilarak onarimlari biiytik 6l¢tide
tamamlanmustir. Yapilan ahsap pen-
cere sistemleri, sokaga bakan iki dis
cephedekiler dncelikli olmak tizere,
yapidaki yerlerine monte edilmistir.
Ozgiin pencere elemanlarmnin ken-
di yerlerinde kullanilmalarina dikkat
edilmistir (Resim 5).

Eksik pencere, sacak alt1 furusla-
11 ve kafesler, 1/1 6l¢ekli detaylara
gore yeniden Uretilmistir (Resim 6).
Bu elemanlar i¢in, 6zgiin profillere
uygun bicaklar atolyede hazirlana-
rak tiretim yapilmaktadir (Resim 7).

Ahsap cephe kaplamalarinda da,
glines ve yagmur gibi dogal dis et-
kiler nedeniyle ahsap ytizeylerinde
kararma, renk degistirme, kabarma,
catlama, yarilma gibi bozulmalar ve
yer yer deformasyon meydana gel-
mistir. Ozellikle catidaki hasar ne-
deniyle yogun su ya da icerideki ru-
tubetli ortam etkisine maruz kalmis
kisimlarda 1slaklik, mantar olusu-
muna bagli ¢iirtimeler ve renk de-
gisikligi gortilmektedir. Ahsap cep-
he kaplamalari yerinde incelenerek
korunabilecek durumda olanlar be-

Resim 7. Profiller icin 0zel
hazirlanan bicaklar

lirlendikten sonra; ciiriimiis ve isle-
vini yitirmis durumdakiler dikkatle
sokiilerek yapidan uzaklastirilmis-
tir (Resim 8).

Eksik cephe kaplama levhala-
11, “cam” cinsi kereste kullanilarak,
Ozgiin birlesim detayiyla ve emp-
renye edildikten sonra yerlerine ¢ivi
ile monte edilmistir.

Ana yapida cephe kaplamala-
11, ortalama 26-29cm arasinda degi-
sen ¢esitli ytiksekliklerdedir. Cephe-
de yerinde korunabilecek levhala-
rin varligr goz éniinde bulundurula-
rak, her yatay sira icin 6l¢tilen yiik-
seklige gore kaplamalar ayr1 ayr1 ha-
zirlanmustir. Cogunlukla 29c¢m yiik-
sekliginde olan levhalar icin, iki par-
canin lamine edilerek (birlestirilerek)
kullanilmasi uygun goriilmiistiir. Tki

3 Yerinde korunacak ve biitiinlenecek olan tiim ahsap elemanlar, santiyede temizlendikten sonra “firca ile” emprenye malzemesi s(riilerek biyolojik etkenle-
re karsi dayanikli hale getirilmislerdir. istenen boyutlarda bicilerek kullanima hazir olarak temin edilen ahsap malzeme “vakum basing” yontemi ile emprenye
edildikten sonra santiyeye getirilmistir. Atolyede kesme, kanal acma, inceltme gibi cesitli islemlerden gegcirilerek kullaniimasi gereken elemanlar ise, son se-
killeri verildikten sonra, atdlyede mevcut olan emprenye tankinda “daldirma” teknigi ile emprenye edilmistir.



Resim 9. Atélye ortaminda cephe kaplamalarinin hazirlg

parcanin birbirine yapismasi gereken
ve tarakli hale getirilen ytizeyleri,
oncelikle tutkal yardimiyla birlesti-
rilmis; ardindan sikistirilarak atolye-
de birkag gtin bekletilmistir (Resim
9). Parcalar, tek bir biitiin olarak ¢a-

lismalari i¢in birbirleriyle tam birles-
meleri saglandiktan sonra, alt ve tist
ylizeylerine kanallar acilarak yerleri-
ne cakilmustir. Yerinde korunan her
6zgtin levha ile yeni par¢anin yan
yana getirilmesinde dikkatle calisil-
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Resim 10. Cephe kaplama levhalarinin iceriden gériinimii

mustir. Karkas elemanlarinin disina
herhangi bir ek tabaka ya da malze-
me uygulanmamus; kaplama levha-
lari, 6zgtin durumunda oldugu gibi,
dogrudan iskeleti olusturan eleman-
lara tutturulmustur (Resim 10).

8. I1.D6énem Eki Ahsap Yapinin S6kiimii ve Ozgiin Detaylaryla Yeniden Yapim

m Ayse Kadin Hamami Sokagi'na
bakan, bodrum ve {i¢ kattan olu-
san yapi, 1935 6ncesine tarihlen-
dirilmekte ve korunmas: gerek-

li II.Donem eki olarak kabul edil-
mektedir (Resim 11). Yapimin i¢
mekanlari, hem ¢atinin islevini yi-
tirmis olmasi, hem de kuzeyde ana

yapt ile birlestigi kisimdaki beto-
narme eklentiler nedeniyle asi-

r1 derecede hasarli duruma gelmis
ve Ozglnligind yitirmistir (Resim
12). Yapinun, niteliksiz eklerin-
den arindirihp 6zgunligiini koru-
yan elemanlari dikkatle sokiilerek
tekrar yerlerinde kullanilmak {ize-

re kenara ayrildiktan sonra, sokii-
ltip yeniden yapilmasina karar ve-
rilmistir.

m Sokiim: Tastyici karkas sis-
tem elemanlarinin, sokiim 6nce-
sinde belgelemesi yapilarak sis-
tem kesiti cikarilmustir. Iceride aski
iskelesinin kurulmasinin ardin-
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Resim 11. Ana yapi ile Il.D6nem eki ahsap yapinin 2008 yilindaki durumu

S : T LR

| Resim 13.

Dilkkan
olarak kulla-
nilan zemin
kattaki ekle-
rin kaldiril-
masl

Resim 14.
Kaba yonu

. tas duvarin

ortimesi

Resim 15.
Sokilen
demir putrel-
lerin yerine
Kirislerin yer-
lestirilmesi

dan, niteliksiz eklerden baslana-
rak sokiim asamasina gecilmis-
tir. Diikkan olarak kullanilan ze-
min katin duvarlarindaki sac kap-
lama levhalar1 ve demir elemanlar
sokiilerek 6zgiin tastyicilarin du-
rumlari aragtirilmustir (Resim 13).
Bu kisimda 6zgiin ahsap kirisle-
rin, demir konstriiksiyonun ek-
lenmesi sirasinda kaldirldig: go-
rilmustiir. Benzer sekilde, beto-
narme eklentilerin bulundugu ki-
simda da yapi; plan semasi, mal-
zeme ve yapim teknigi acisindan
Ozguinliglinti tamamen yitirmis-
tir. Bugtine ulasabilen 6zgiin ele-
manlar; pencere, kapi, stiptirgelik,
cephe kaplama levhalari, stisleme
elemanlari, kat silmeleri, sacak
alt1 furuslar ve ¢ikma alt1 konsol-
laridir. Bunlardan yeniden kul-
lanilabilecek durumda olan ele-
manlar isimlendirilerek kenara
ayrilmis; ardindan, karkas sistem
elemanlarinin sékiimii gergekles-
tirilmistir.

m Kargir duvarin oriilme-
si: Yapinin ahsap tastyici siste-
minin {izerine oturtuldugu kaba
yonu tas duvarin saglamligini yi-
tirmis oldugu icin yeniden ortil-
mesine karar verilmistir. Yerin-
deki harca uygun olarak, hidrolik
kirec ve disli dere kumundan olu-
san harc¢ kullanilarak duvar ortl-
mustir (Resim 14). Mevcut du-
varin icerisinden soktilen I kesitli
demir putrellerin yerine, ayni1 6l-
ciilerde (6x20cm) iki adet I kesit-
li demir kiris yerlestirilmistir (Re-
sim 15). Kirislerin tas duvar ile
baglantisini saglayan demir mil-
lerin bulundugu yuvalar eritilmis
kursun ile doldurulmustur (Re-
sim 16). Ozgiin tas silme eleman-
larinin, tizerlerindeki har¢ kalin-
tilarindan temizlenerek eski ye-
rine yerlestirilmesiyle (Resim 17)
ahsap yapinin {izerine oturtulaca-
g1 kargir altyap: tamamlanmistir
(Resim 18).

m Tas silmenin tizerine,
10x10cm boyutlarinda mese ta-
ban kirisi yerlestirilerek ahsap
karkas sistemin yapimina baslan-
mustir (Resim 19). Sokiim 6ncesi
roloveye gore, diiseyde 10x10cm
ana dikmeler ve 5x10cm ara dik-



Resim 18.
Kargir bod-
rum kat
duvarinin
uygulama
Oncesi ve
sonrasl

Resim 19. Karkas sistemin (izerine oturtuldugu
mese taban Kirisi

meler ile yatayda 6x10cm yas-
tiklardan olusan tastyici sistem,
10x10cm payandalarla desteklen-
mektedir (Sekil 2). Sokiim dnce-
sinde yapilan cins tayinine uygun
olarak, tastyici elemanlarin timi
“cam” cinsi ahsap malzemeden
yapilmustir. Yine sokiim 6ncesin-
de alinan roloveye gore hazirla-
nan semaya uygun olarak, karkas

sistemin yapimi gerceklestirilmis-
tir (Resim 20). Tas1y1ict elemanlarin
tamami, vakum basing¢ yontemiyle
emprenye edilmis kereste kullani-
larak hazirlanmustir.

m Yapinin kat désemeleri,
6x15cm’lik goknar kirisler tarafin-
dan tasinmaktadir. Bir ucu ana ya-
pmnuin dogu duvarina, diger ucu da
yangin duvarinin icerisinde biraki-
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Resim 17.
Ozgiin tas
silmenin
tekrar yeri-
ne yerlestiril-
mesi

Resim 20.
Karkas
sistemin
yapimi

Resim 21.
Ddseme
Kirislerinin
yerlestiril-
mesi

lan yuvalara oturtulan kirisler yer-
lerine yerlestirilerek (Resim 21),
tagiyici sistemin yapimi tamam-
lanmustir (Resim 22).

II.D6énem eki yapinin tamam-
lanmasinin ardindan, yapiy1 dis
etkilerden korumak icin oncelik-
le catinin onarimina gecilmis; ya-
pinun cephesindeki uygulamalar
daha sonra gerceklestirilmistir.
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IKINCI DONEM EKi AHSAP YAPI - KARKAS SISTEM Cizimi
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Sekil 2. Karkas sistem semasi (KUDEB Proje Grubu)

Resim 22. Tamamlanan karkas sistem

I 9. Cat1 Ortiisiiniin Onarmi

= Mevcut cati, zaman icinde cesit-
li niteliksiz elemanlarin eklenme-
siyle oldukg¢a hasarli duruma gel-
digi i¢in, tamamen sokiimtine ka-
rar verilmistir (Resim 23). Yapida-
ki hasarlarin temel kaynag, cati-
nin islevini yitirmis olmast nede-
niyle ahsap tasiyict sistemin yogun
su etkisine maruz kalmasidir. Ay-
rica, II. Dénem eki yapi ile ana ya-

Resim 23.
Catinin
uygula-

ma once-

Si durumu

(2006-2007)

Resim 24.
Ust kat tavan
kirislerinin
takviyesi

pinin catt sistemlerinin birbirlerine
dogru baglanamamis olmasi, her
iki catinin biitiin ve isler bir sistem
halinde yeniden ¢ztimlenmesi-

ni gerektirmistir. Oncelikle, catinin
kapladig: alan ve iki yapinin fark-

I ytikseklikleri g6z 6niine alina-
rak, oturtma ahsap catinin ¢izimleri
hazirlanmistir (Sekil 3). Inis yerle-
1i tespit edilerek, suyun dengeli bir

sekilde asagiya iletilebilecegi, dort
yonde egimli bir kirma cat1 ¢6zimi
gerceklestirilerek, detaylartyla pro-
jelendirilmistir.

m Cat1 uygulamasma, mevcut ¢a-
tinin sokiimii sonrasinda temizlik
ile baslanmustir. Ust kat oda tavan
kirislerinden hasarli ve korunama-
yacak durumda olanlar tespit edil-
mis; gereken yerler, 10x10cm yeni

Resim 25. Cati
konstriiksiyo-
nunun yapimi
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Sekil 3. Cati detaylarindan érnekler (KUDEB Proje Grubu)

cam kirislerle takviye edilmistir (Re-
sim 24) Duvarlarin {izerine asiklar
(12x16¢m) ve aralarina birakma ki-
risleri (6x18cm) yerlestirilerek, cati-
nin {izerine oturtulacag yap1 hazir-
lanmistir. Birakma kirislerinin tize-
rine, 12x12cm’lik tastyict dikme-

ler ve 12x16cm’lik mahya astklari
yerlestirilmistir (Resim 25). Capraz
yonde 10x10cm’lik gogtislemelerle
desteklenen cati iskeleti, 5x12cm’lik

merteklerle tamamlanarak (Resim
26); tizerine ahsap kaplama (2cm),
su izolasyon membrani (3mm) ve
kiremit alt1 levhas1 désenmistir (Re-
sim 27, 28). Ana yapinin, donemi-
nin ozelligine uygun olarak alaturka
kiremit ile; I. Donem eki yapinin ise
Marsilya tipi kiremit ile kaplanma-
sina karar verilmistir.

m Yapilan piyasa arastirma-
st sonucunda, ana yapt i¢in, yay-

< 4’
s . \
o "

Resim 26.
Cat iskele-
tinin yapim
asamalari

Resim 27. Kiremit altl kaplama tabakalarinin uygulanmasi

gin olarak bulunmayan kii¢tik boy
(13x15x35cm) alaturka kiremitler
temin edilmistir. I.Dénem eki ya-
pinun iist ortiisiinde ise, daha 6nce
sokiim esnasinda kenara ayrilarak
temizlenmis olan 6zgiin damga-

I kiremitler ve yeni Marsilya tipi ki-
remitler bir arada kullanilmislardir
(Resim 28). Cinko dere ve inislerin
de yapilmasiyla (Resim 29) cati 6r-
tiisti tamamlanmustir (Resim 30).
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Resim 28.
Yapida
kullanilan
kiremitler
(a: ana yap,
b: I.DGnem
yapisi)
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Resim 29. Cinko isleri Resim 30. Catinin onarim sonrasi durumu

10. II.D6nem Eki Ahsap Yapida Cephe Uygulamasi

m Yapinin Ayse Kadin Hama-
mi Sokagi’na bakan cephesi
icin, 26cm yiiksekliginde cephe
kaplama levhalari, 6zgiin birle-
sim detayina gore atolyede ha-
zirlanmis (Resim 31) ve daldir-
ma yontemiyle emprenye edil-
mislerdir. Kat silmeleri, pervaz-
lar, cikma alti konsollar1 ve sa-
cak alt1 furuslar1 da, 7 numarali
maddede anlatilan yontemlerle
onarim ya da tiretimleri yapila-
rak hazir hale getirilmistir.

Resim 32. Cephe kaplama levhalarinin montaji
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Usta ve dgrencilerin
olusturdugu iki eki-
bin ortak ¢alismasiyla,
I[I.D6nem eki ahsap
yapinin cephesi
tamamlanmistir.

Resim 35. Il.DGnem eki ahsap yapida cephe uygulamasinin asamalari

m Bu siirecte, Berlin’deki Zukunft-
sbau GmbH (Gelecegin insasi Ltd.
Sti.) adh kurulus araciligiyla, KUDEB
Ahsap Egitim Atolyesi'nde 21 giin-
litk bir ¢calismayz birlikte gerceklestir-
mek tizere Istanbul’da bulunan misa-
firlerimiz de restorasyon stirecine ka-
tilmuslardir. Bu stirecte, usta ve 6g-
rencilerimizin olusturdugu ekibin is-
birligiyle, atolyede hazirlanmus olan
tiim elemanlariyla II.Donem eki ah-
sap yapinin cephesi tamamlanmis-
tir. Oncelikle hazirlanan cephe kap-

lama levhalar karkas sistemin tize-
rine ¢ivilerle tutturulmustur (Resim
32). Ardindan, pencere ve pervazlar
yerlerine yerlestirilmistir (Resim 33).
Kat silmeleri ve siisleme elemanla-
11, sacak alt1 furuslari, ¢tkma alt1 kap-
lamalar1 ve konsollarinin da monta-
j1 yapilarak cephenin ahsap isleri ta-
mamlanmistir (Resim 34). Boylece
hem Istanbul’daki bir geleneksel ah-
sap karkas sisteme cephe elemanla-
rinin nasil uygulandigini 6grenme ve
deneyimleme firsatina sahip olmus-

lar; hem de usta ve 6grencilerimizle
birlikte burada bulunduklar siire bo-
yunca basladiklart isi sonuglandirmis-
lardir (Resim 35).

Yapi, catinin tamamen, cephe-
nin de biiyiik 6l¢iide tamamlan-
mastyla dis etkilere karsi korunakl
bir duruma getirilmistir (Resim 36).
2009 yihindan bugiine aralikli ola-
rak stirdiirtilen restorasyon uygu-
lamasinin diger asamalarinin, iler-
leyen makalelerde paylasimina de-
vam edilecektir.
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Resim 36. Parseldeki iki yapida cephe uygulama stireci (2010-2011)
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